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Haupteigenschaften: 
 
• Hohe Produktivität. 
• Leichtes Beschicken und Entnehmen der Container. 
• Sehr gute Durchmischung durch die spezielle Ausrichtung des IBC. 
• Einbau "Durch-die-Wand". 
• Sehr einfache Bedienerführung. 
• Mischrezepturen speicherbar. 
• Validierung entsprechend GAMP Standards. 
• Übereinstimmung mit 21 CFR Part 11. 
• Der Grundkörper und der Käfig bestehen aus Edelstahl AISI 304 (1.4301) mit 

gegründeten Nähten satiniert.     
 
 
 

  I-Tumbler 
900 

I-Tumbler 
S 

I-Tumbler 
L 

I-Tumbler 
MS 

Maximum working load: 
bin+product (kg) 600 600-1500 1200-2200 600-2200 

Mixing Speed (RPM) 4-20 giri/min  

Recommended Bin filling  30-75% 

Electric Supply          400 V / 50 Hz   
Electric Supply Installed (kW) 9 15 22 22 

A mm 2950 3700 3900 3700 
B mm 2500 2615 3055 3340 
C mm 2900 3660 3860 3660 
D mm 2800 3840 3840 3840 
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HEBESÄULE 
Hebesäule Appendaun. 

Die Hebesäule Appendaun wurde für das Anheben von Behältern und Fässern und das 
anschließende Positionieren dieser über einer zu beschickenden Maschine wie 
Tablettenpresse, Kapselfüller und/oder Granulator entwickelt. Mit ihr können auch 
Beschickungstrichter, pneumatische Transportsysteme und/oder Mühlen in Position 
gebracht werden. 
Die Basisversion der Hebesäule Appendaun erlaubt leichtes Anheben und Absenken des 
Behälters oder des Fasses. Zusätzlich zu Basisversion gibt es eine etwas besser 
ausgestattete Version, die die Drehung der Behälter und Fässer um 180°, entweder 
automatisch oder manuell, ermöglicht. Außerdem gibt es die Möglichkeit zusätzlich 
Mischbewegung mit 360° Drehung (Mischversion) vor dem Entleeren durchzuführen. 
Die perfekte Dichtung an der Hebemechanik und die Oberflächenbearbeitung erlauben 
den Einsatz der Hebesäule speziell in sterilen Räumen. 
 

Haupteigenschaften: 

• Hohe Flexibilität zur Anpassung verschiedener Handling-Systeme für Pulver 
und Granulat 

• Sehr schlanke Säule für eine bessere Anpassung an die räumlichen 
Gegebenheiten  

• Möglichkeit die Hebeplattform zu wechseln, um Behälter, Fässer oder andere 
Geräte je nach Anforderung aufzunehmen. 

• Ausführung entsprechend cGMP 
• entsprechend ATEX Normen 
• Axiale Drehung manuell oder automatisch. 
• Fall zertifiziertes Sicherheitssystem ist Standard an all unseren Hebesäulen. 
• Übereinstimmung mit 21 CFR Part 11 
• Siemens SPS in allen Versionen, andere SPS auf Anfrage. 
• HMI (Human Machine Interface). 
• Möglichkeit der Ausstattung mit Rädern. 
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  Appendaun Appendaun Appendaun 

Lifting load capacity (kg) 600 900 2000 

Blending load capacity (kg) 300 600 1000 
Lifting/lowering speed (m/sec) ≤0,1 

Stroke availabe 1000 to 5000 (steps by 500mm); different strokes are 
available on request 

Power supply 400 V @ 50 Hz – 3 phase AC 
Electric power Supply lifting (kW) 2,5 3 5 
Electric power 
supply bending/lifting (kW) 6 9 16 

Mixing speed (rpm) From 4 to 8 
Empty machine weight (kg) 550 680 1750 
 

  AppendaunSlim 

Lifting load capacity (kg) 300 

Blending load capacity (kg) 100 
Lifting/lowering speed (m/sec) ≤0,1 

Stroke availabe 1000 to 5000 (steps by 500mm); different strokes are 
available on request 

Power supply 400 V @ 50 Hz – 3 phase AC 
Electric power Supply lifting (kW) 1,5 
Electric power 
supply bending/lifting (kW) 3 

Mixing speed (rpm) From 4 to 8 Rpm 
Empty machine weight (kg) 400 
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MISCHER / GRANULATOR / TROCKNER 
I-Pot ist ein "Ein-Topf" Schnellmischer - Granulator. 

Die Version "Schnellmischer - Granulator" wurde für das Mischen und Granulieren 
verschiedenster pharmazeutischer Pulver in unterschiedlichen Formulierungen entwickelt. 
Durch das Zusammenspiel von Mischarm und Zerhacker können alle Produkttypen verarbeitet 
werden. 

Bei der "Ein-Topf" Version wird der gesamte Prozess beginnend mit dem Beladen, Mischen 
Granulieren und Trocknen in derselben Maschine durchgeführt, so daß Kontaminierung und 
Produktverlust, die beim Transfer vom traditionellen Schnellmischer zum 
Wirbelschichttrockner auftreten können, vermieden werden. 

 

• verfügbar, entsprechend den Scale-Up Anforderungen, in einer Ausführung und 
mit den Optionen, die für jeden spezifischen Prozess am besten geeignet sind. 

• Ausgestattet mit einem automatischen Beladesystem mittels Schwerkraft über 
unseren I-Pharma Bin oder mittels Vakuum (für High-Containment mit Split-
Ventil). 

• manuelles oder automatischen Einsprühen der Binderlösung. 
• Der I-Pot kann mit einem Schwenksystem, mit einem Heizmantel und mit 

Schleppgas durch den Mischerarm ausgestattet werden, um "schwierige" 
Produkte zu verarbeiten, die Granulatqualität zu verbessern und die 
Trockenzeiten zu verringern. 

• Mit dem Heizmantel im I-Pot kann der gesamte Granulierprozess in demselben 
Kessel durchgeführt und damit die Risiken von Kontamination vermieden 
werden. 

• Es besteht die Möglichkeit das fertige Produkt direkt in den I-Pharma Bin oder 
durch eine Kalibriereinrichtung zu entleeren (High-Containment mit dem 
Einsatz von Split-Ventilen). 

• Der I-Pot kann leicht mit einem CIP System am Ende jedes Herstellungszyklus 
gereinigt und inspiziert werden. Das macht die FDA Validierung einfach. 
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• Der I-Pot kann wässrige und lösungsmittelbasierte Produkte verarbeiten und 
die Stoffe beim Durchsaugen durch ein integriertes System zur Kondensation 
zurückgewinnen. 

• Flexible Technologie: Verarbeitung von Brausegranulat und gegen Hitze und 
Feuchtigkeit empfindliche Granulate. 

• Verringerter Platzbedarf für die Installation, "Durch-die-Wand" Einbau. 
• Das I-Pot Bedienungssystem mit PC Touch-Screen und 21 CFR PART 11 für 

manuelle oder automatische Steuerung und Überwachung des Prozesses. 
• Der I-Pot ist in einer ATEX Version verfügbar, um in explosionsgefährdeten 

Umgebungen zu arbeiten. 
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